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中华人民共和国国家标准 

《包装饮用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机 通用技术规范》 

编制说明 

一、工作简况:(包括任务来源、主要工作过程、主要参加单位和工作

组成员及其所做的工作等 ) 

1、任务来源及有关说明 

根据国家标准化管理委员会下达的国家标准制修订计划（国标委综合

[2015]73 号），全国食品包装机械标准化技术委员会（以下简称“标委会”）负

责组织制定国家标准《包装饮用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机  通用技术规

范》，项目编号：20153955-T-604。 

2、主要工作过程 

该标准于 2015 年立项，计划于 2018 年完成。 

标准制定初期，成立了标准起草工作组，工作组成员单位主要有广州达意隆

包装机械股份有限公司、全国食品包装机械标委会、华南理工大学、南京林业大

学、深圳市步先包装机械有限公司、江苏新美星包装机械有限公司、东莞泛海水

处理系统有限公司、广州隆宝科技技术有限公司、合肥通用机械研究院有限公司、

克朗斯机械(太仓）有限公司、西得乐机械（北京）有限公司、广东星联精密机

械有限公司、苏州安高智能安全科技有限公司、广东产品质量监督检验研究院（国

家机械产品安全质量监督检验中心）、可口可乐饮料（上海）有限公司、中粮可

口可乐饮料（中国）投资有限公司、农夫山泉股份有限公司、华润怡宝饮料（中

国）有限公司、广东鼎湖山泉有限公司、乐百氏（广东）饮用水有限公司、鹤山

市华山泉食品饮料有限公司、广州市芙蓉山泉饮品有限公司、广州信联智通实业

股份有限公司等。 

工作组收集相关标准、学术论文、相关行业报告及企业产品等信息，多次到

相关展会向生产企业和用户单位了解行业情况及产品性能，调研了解企业的实际

需求以及企业在生产和使用中遇到的实际问题。反馈情况表明，生产企业及用户

企业迫切希望尽快制定该类设备的国家标准，作为统一规范行业生产、设备质量

验收的依据。 
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参考现行相关标准如 GB/T 33472-2016《含气饮料灌装封盖机通用技术要

求》、GB/T 33753-2017《回转式全自动粘流体灌装封盖机通用技术要求》等，

根据部分企业标准及企业和用户方生产和使用过程中的测试数据和经验总结，完

成了《包装饮用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机  通用技术规范》标准初稿的

编写。  

2018 年 6 月，标委会在广州组织召开标准研讨会，工作组成员单位广州达

意隆包装机械股份有限公司、全国食品包装机械标委会、华南理工大学、南京林

业大学、深圳市步先包装机械有限公司、江苏新美星包装机械有限公司、东莞泛

海水处理系统有限公司、广州隆宝科技技术有限公司、合肥通用机械研究院有限

公司、克朗斯机械(太仓）有限公司、西得乐机械（北京）有限公司、广东星联

精密机械有限公司、苏州安高智能安全科技有限公司、广东产品质量监督检验研

究院（国家机械产品安全质量监督检验中心）、可口可乐饮料（上海）有限公司、

中粮可口可乐饮料（中国）投资有限公司、农夫山泉股份有限公司、华润怡宝饮

料（中国）有限公司、广东鼎湖山泉有限公司、乐百氏（广东）饮用水有限公司、

鹤山市华山泉食品饮料有限公司、广州市芙蓉山泉饮品有限公司、广州信联智通

实业股份有限公司等的专家代表一起对标准条款逐项进行了深入研讨。经过与会

代表的热烈讨论，最后整理出标准征求意见稿。   

之后，《征求意见稿》在全国范围内广泛征求生产企业及各相关方的意见和

建议，共向 33 家单位发送了《征求意见稿》。收到《征求意见稿》后，有 28 家

单位回函，其中 8家单位有建议或意见，5家单位没有回函。根据反馈意见，标

准起草工作组对《征求意见稿》进行了数次修改并经主要生产企业、用户、专家

认可后，形成了《送审稿》。   

2018 年 11 月 30 日至 12 月 1 日在黄山市召开了全国食品包装机械标委会 

2018 年年会暨标准审查会，全体到会委员对本标准进行了审查，获得一致通过。

本次会议应到委员数 35 名，实际到会委员数 35 名。其中刘东红、黄之炯、姜晓

平、吴晓文委派代表参加本次会议并履行委员职责。本次会议到会率 100%，符

合章程规定，本次会议有效。 

报批阶段：工作组按照会议审查意见对标准送审稿作了进一步的修改、整理

和完善，于 2018 年 12 月形成了标准报批稿、编制说明及其它相关文件，报至全
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国食品包装机械标准化技术委员会。报批投票情况：标委会委员 35 人，参与投

票 35 人，赞成通过人数为 35 人，投票通过率 100%。 

3、主要参加单位和工作分工 

序号 起草单位 起草人 主要分工 

1 
广州达意隆

包装机械股

份有限公司 

张颂明 
标准初稿编写，提出主要技术指标及检

测方法，并进行试验验证、提供检测数

据、征求意见工作。 

刘方城 
参加标准初稿编写，提出主要技术指标

及检测方法，并进行试验验证、提供检

测数据、征求意见工作。 

樊   缔 参加标准初稿编写，提供检测数据，参

加征求意见工作。 

李竞明 参加标准初稿编写，提出主要技术指标

及检测方法，参加征求意见工作。 

曹小红 收集相关标准、学术论文、相关行业报

告及企业产品等信息 

2 
合肥通用机

械研究院有

限公司 

陈润洁 
参加标准初稿编写，提出检测方法，并

进行试验验证、提供检测数据，参加征

求意见、负责送审、报批工作。 

纪  蓉 收集相关标准、学术论文、相关行业报

告及企业产品等信息，送审、报批工作。

3 华南理工大

学 唐伟强 
收集相关标准、学术论文、相关行业报

告及企业产品等信息，参加征求意见及

汇总工作。 

4 浙江大学 刘东红 
收集相关标准、学术论文、相关行业报

告及企业产品等信息，参加征求意见及

汇总工作。 

5 南京林业大

学 居荣华 
收集相关标准、学术论文、相关行业报

告及企业产品等信息，参加征求意见及

汇总工作。 

6 
深圳市步先

包装机械有

限公司 
马步原 

提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 
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杨秋贤 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

王 辉 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

7 
江苏新美星

包装机械有

限公司 

印  刚 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

沈  军 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

8 
东莞泛海水

处理系统有

限公司 

谢民勇 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

吴建航 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

9 
广州隆宝科

技技术有限

公司 

郑司琪 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

吴锡林 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

刘  武 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

10 
克朗斯机械

(太仓）有限

公司 

熊世全 提供国外相关产品数据，参加征求意见

工作。 

姚春荣 提供国外相关产品数据，参加征求意见

工作。 

11 
西得乐机械

（北京）有限

公司 

王  伟 提供国外相关产品数据，参加征求意见

工作。 

李仕新 提供国外相关产品数据，参加征求意见

工作。 

12 
广东星联精

密机械有限

公司 
谢国基 

提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 
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姜晓平 
提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

13 
苏州安高智

能安全科技

有限公司 
陈卓贤 提供部分设备检测数据及安全要求，参

加征求意见工作。 

14 
广东产品质

量监督检验

研究院 
曾爱平 

提出部分技术指标及检测方法，并进行

试验验证、提供检测数据，参加征求意

见工作。 

15 
可口可乐饮

料（上海）有

限公司 
叶  晖 提供部分设备检测数据及部分检测方

法，参加征求意见工作。 

16 

中粮可口可

乐饮料（中

国）投资有限

公司    

陶  勇 提供部分设备检测数据及部分检测方

法，参加征求意见工作。 

17 农夫山泉股

份有限公司 何宝岁 提供部分设备检测数据及部分检测方 
法，参加征求意见工作。 

18 
华润怡宝饮

料（中国）有

限公司 
卢  景 提供部分设备检测数据及部分检测方 

法，参加征求意见工作。 

19 广东鼎湖山

泉有限公司 李爱梅 提供部分设备检测数据及部分检测方 
法，参加征求意见工作。 

20 
乐百氏（广

东）饮用水有

限公司 
陈昌松 提供部分设备检测数据及部分检测方 

法，参加征求意见工作。 

21 
鹤山市华山

泉食品饮料

有限公司 
李永强 提供部分设备检测数据及部分检测方 

法，参加征求意见工作。 

22 
广州市芙蓉

山泉饮品有

限公司 
陈贻信 提供部分设备检测数据及部分检测方 

法，参加征求意见工作。 

23 
广州信联智

通实业股份

有限公司 
崔建明 提供部分设备检测数据及部分检测方 

法，参加征求意见工作。 

 

二、标准编制原则和依据  

本标准主要参考国家标准、行业标准、企业标准、试验检测报告，及企业生
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产中发现的问题总结等，由各方联合制定符合我国行业现状的《包装饮用水（桶

装）全自动冲洗灌装封盖机  通用技术规范》国家标准。    

考虑到标准的完整性，本标准制定成一个独立完整的标准。为了方便使用， 

将其他标准（如 GB/T191、GB 2894、GB/T 10789、GB 16798、GB 19891 等）中

适合包装饮用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机设备的条款进行引入。 

三、技术经济论证及预期经济效果 

包装饮用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机的研发生产和使用，适应了

4.5L～20L 聚碳酸酯(PC)桶、聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)桶、聚丙烯(PP)桶等

灌装包装饮用水或饮用天然矿泉水的全自动冲洗灌装封盖机的需求。规范包装饮

用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机产业发展起到规范、指导作用，使包装饮用

水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机行业健康、有序的发展，大大提高国际竞争力。      
制定《包装饮用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机  通用技术规范》国家标

准，能有效指导生产实践运用，提高包装饮用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机

质量，规范市场管理，提高行业整体技术水平，淘汰行业落后产能；同时也将作

为全行业指导生产的规范和衡量产品质量优劣的依据，对引导包装饮用水（桶装）

全自动冲洗灌装封盖机行业正常有序发展提供了有力保障。 

四、采用国际标准和标准制定的情况 

参照GB 5226.1-2008 机械安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件(IEC 

60204-1:2005，IDT）、GB 2894 安全标志及其使用导则等标准，制定了本标准，

先将标准主要内容说明如下：  

1. 范围的确定 

本标准适用于 4.5L～20L 聚碳酸酯(PC)桶、聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)桶、

聚丙烯(PP)桶等灌装包装饮用水或饮用天然矿泉水(以下简称“成品水”)的全自

动冲洗灌装封盖机（以下简称“冲灌封机”）。 

2. 术语和定义 

标准中明确了包装饮用水、全自动冲洗灌装封盖机、冲洗、残余水、生产能

力、生产效率、成品、灌装精度、合格成品、成品合格率、桶损率、盖损率、成

品水损耗率、成品水接触区、飞溅区、原位清洗等术语的定义。提供这些全面的

术语解释，便于标准使用者对标准的理解。 
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3. 型号、型式、基本参数及工作条件 

型式分类和基本参数的确定，使得设备特性和各性能参数的描述更加清晰明

了，方便设备使用方选购和使用。  

电源、压缩空气、瓶和瓶盖质量、工作环境等都与设备是否能正常稳定工作

及灌装成品品质优劣密切相关。以相应标准为依据，在标准中对其工作条件作出

如下规定：工作环境温度 5℃～35℃，相对湿度应不大于 85%，海拔高度应不大

于 1000m。，控制系统供给压缩空气气源压力为 0.6MPa～0.8MPa，压缩空气污染

物净化等级为：压缩空气的净化等级 GB/T13277.1  4 4 2。外接电源电压与额

定电压的偏差应保持在±10%的范围内。 

4. 技术要求 

  本标准在技术要求中根据不同方面的要求分成制造程序、运转和零部件及相

关装置要求；生产能力、灌装精度、生产效率、成品外观质量、成品灌装精度、

桶损率、盖损率、成品合格率、噪声、安全防护、电气安全、装配质量和外观质

量等要求。 

几项主要技术指标及说明如下： 

4.1 生产能力是设备最基本的性能参数，生产效率则是一项综合性指标，与

有效工作时间相关，排除故障和各种停机时间，直接反映出设备的工作效率，用

户企业极其关注。标准中规定灌装机的生产能力应达到额定生产能力要求，连续

生产时生产效率应不低于 95%。 

4.2 参照其他灌装封盖机的成品灌装精度，同时兼顾行业实际水平，包装饮

用水（桶装）全自动冲洗灌装封盖机的成品灌装精度应不大于±1%。  

4.3 成品水损耗率(不含冲洗用成品水损耗)按容积大小不同分类细化。  

以上参数指标由企业生产实践过程中得出，均体现了灌装的优质品质，有助

于控制和降低生产成本。  

4.4 规定冲灌封机的材料选用应符合 GB16798 的规定，加工和装配质量、外

观质量应符合 GB/T14253 的规定。冲灌封机所选用的原材料、外购配套零部件应

有生产厂的质量合格证明书。冲灌封机的涂漆和喷塑层及经表面处理的零件应平

整光滑、色泽均匀，无明显的划痕、污浊、流痕、起泡、起层、锈蚀等缺陷。 

4.5 安全重于泰山，为保障冲灌封机在生产制造、使用过程中的安全性，以
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及设备操作和维修人员的人身安全和职业健康保护，标准中明确了电气安全要

求、设备的安全防护要求、噪声要求。 

5. 试验方法及检验规则  

标准在试验方法中对技术要求中的规定提出了严格的检验方法及手段，检验

规则中列出了出厂检验、型式检验的范围。 

5.1 生产能力试验在冲灌封机正常运行后进行，以额定速度连续运行

10min，统计灌装成品数量，计算生产能力。 

5.2 生产效率试验   

冲灌封机稳定生产时，以额定速度连续运行 8h，统计完成的成品数量，按

公式（1）计算生产效率。 

 3 100%M
F T

  


 ..................................... (1) 

式中： 

η——生产效率，%； 
F——额定生产能力，单位为桶/小时；  

T——有效时间，单位为小时； 

M3——成品总数，单位为桶。 

有效时间T为：测试时间8 h减去在测试时间内任一机构非因冲灌封机本身故

障而造成的一切停机时间的总和（Σt），用小时表示，即： 
 t 8T  ....................................... (2) 

式中： 

∑t——任一机构非因冲灌封机本身故障而造成的一切停机时间的总和，单位

为小时。 

5.3 灌装精度试验：取外观质量合格的样桶进行灌装精度试验，校验秤精度

按最大允许误差小于或等于被检测的成品净含量允许偏差的三分之一进行选取，

称取成品水的净含量，成品水的实测净含量与标注净含量之差应符合灌装精度的

规定，统计不合格样桶数。 

5.4 密封性试验可在冲冲灌封机稳定运行条件下，每次连续抽取封盖头数 3

倍的样桶，抽样时间间隔 5min，共抽取 10 次。将样桶横置或倒置 8h 后检查有

无成品水渗出。 

5.5 瓶盖开启力矩试验取密封性试验合格的样桶进行开启力矩试验。 

按 GB/T17876-2010 中 6.4.5 规定的试验方法进行。 

5.6 噪声测试按 JB/T 7232 方法测定。 
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5.7 电气安全测试按 GB 5226.1-2008 中要求测定绝缘电阻、保护联结电路

的连续性、耐电压试验。 

五、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系 

本标准在主要和相关内容的规定上均符合国家相应标准的要求，未有与现行

法律、法规和强制性标准相违背的地方。 

六、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准在制定及征求意见阶段，工作组成员进行了反复讨论、论证，与企业

也进行了相应的讨论与沟通，未发生重大意见分歧。 

七、标准性质（强制性、推荐性）的建议 

标准起草单位、归口单位以及审查专家均认为，此标准应作为推荐性国家标

准进行上报。 

八、贯彻标准的要求和建议措施 

本批准发布实施后，应尽快将本标准的批准发布实施信息通告有关部门，如

管理部门、使用单位和相关研制、生产单位，并使这些部门或单位能尽早得到本

标准的正式文本。   

应积极组织本标准的宣贯，使相关部门和使用单位了解、熟悉标准的技术内

容，以便于标准的实施。  

冲灌封机设备使用说明书的编写可参照本标准，以利于设备生产的规范化、

系列化。    

九、废止现行有关标准的建议 

该标准为首次制定，无现行国家标准。 

十、其他应予以说明的事项 

无。 

  


